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ZUSAMMENFASSUNG

In dieser Diplomarbeit wiedr eienen Behaelter projektiert und technologie

fur die zusammenbau und schweissen ausgearbeitet.

Diese Technologie wird mit Hielfe von der automatische

undhalbautomatische schweissen im schutzgas durchgemacht.

Fur die Realisierbarkeit diese Aufgabe wird eine Anlage  projektiert, mit

deren wird schweissprozess abgelaufen.

Dank diese Anderung wird  technologische Zeit verkleinert.

Diese Technologie ist wiertschaftlich gerechtfertigt.
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